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Neopox® Satine

Kétkomponensti epoxi alapu bevonat
szatén megjelenésii olddszerek

Leirds

Kétkomponens( olddszeres epoxi bevonat szatén megjelenéssel

ENEOTEX

Alkalmazasi teriletel

=  Raktarak, gardzsok padldja
= Fémfellleteka belsé térben

A feliiletek megfelelé elokészitést és alapozdst igényelnek a felhordds elétt.

Neopox® Satine.

Jellemzdbk - EI6nyok

= )6 kopasalldsag és mechanikai igénybevétel

= Nagyon magas tapadas

= Ellendllas kiilonb6z6 vegyi anyagokkal szemben
= Széles Gizemi h6mérséklet-tartomany

=  Fokozott csuszasalldsagu bevonatot kinal

Csomagolas
Készletek (A+B) 12 kg, 6 kg és 1,2 kg*

Festékek

RAL 9003 RAL 7035

*Kizardlag RAL 9003 szinben kaphato

Miiszaki jelleiizdiimm Gl Bon S % a § W

Keverési arany A:B (tomeg szerint)

Stir(iség (EN 1SO 2811-1)

Fényesség (60°)

Kopasallésag (Taber-teszt, CS 10/1000/1000, ASTM
D4060)

Tapadasi szilardsag (EN 1542)

Karcolasi keménység (szklerometriai vizsgélat - Elcometer 3092)
Nyirasi ellendllds (EN 13036-4, nedves felllet, 2,5
tOmegszazalékos.

Neotex® Antiskid M hozzaaddsa)
Hémérsékletallésag (rendszeres szdraz terhelés)

2Fogyasztas: 280-330gr/m két rétegben (az aljzattdl fiiggen)
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100:20
1,45 kg/| (+0,1)
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110 mg

>2,5N/mm?
5N

33 (PTV - csuszka 55)

-20 °C min. / +120 °C max.
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Hasznalati feltételek

Az aljzat nedvességtartalma <4%
Relativ paratartalom (RH) <70%
Alkalmazasi h6mérséklet (kornyezeti hGmérséklet - aljzat) +12 °C min. / +35 °C max.
A gyogyitas részletei A
+12°C. 2 ¢dra

Tartdssag (relativ paratartalom 50%) 5
+25°C | 1 6ra

+12°C 36 6ra
+25°C 24 ¢6ra

Ujrabevondshoz széraz (relativ paratartalom 50 %)
%)
Teljes gydgyulds ~7 nap

* Az alacsony hémérséklet és a magas pdratartalomaa felhordds és/vagy kikeményedés sordn meghosszabbitja, a magas
hémérséklet pedig leréviditi ezeket az idGket.

Alkalmas alapoMntk v
Példa Leiras - Részletek

Oldészerek Epoxol® alapozo Ketkomponensu olddszeres epoxi alapozd

Epoxol® Primer SF Oldészermentes, ketkomponens(i epoxi alapozé padldkhoz
, Oldészermentes, kétkomponens( epoxi alapozd, idedlis a kovetkez6khoz
Epoxol® alapozo SF-P r, . P . P P
fokozott porozitasu szubsztratumok
Olddszermentes
Olddszermentes kétkomponensi epoxi alapozoé nedves felilletekre

N ® Pri ws , y L
SOPOX. FTImST (emelkedé.viz.vagy.emelkedd nedvesség nélkil)

Kétkomponens( epoxi alapozé a nedvesség ellen anélkil, hogy
olddszerek, padldkhoz
emelked6 pdaratartalommal

Neopox® Primer AY

Vizbazisu Acqua alapozé Kétkomponens(, vizbazisu epoxi alapozé
Alkalmas alapozdék fém aljzathoz (vas - acél)
Neopox® Primer 815

Oldészerek Specialis Neopox® alapozé
1225

Kétkomponensd, korrézidgatld epoxi alapu alapozdk
fémfellletekre alkalmas olddszerek

Alkalmas alapozék horganyzott aljzathoz - rozsdamentes acélhoz
Egykomponens(, vizbazisu alapozd, idealis inox, aluminium festékekhez,

Vizbazisu Neotex® Inox alapozo .
horganyzott feliiletek
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Hasznalati utasitas

Szubsztrat el6készités

Beton

A betonnak min. C20/25, > 1,5 MPa szakitdszilardsaggal, és legalabb 28 napig kell hagyni kikeményedni, a kikeményedés ideje
alatt pedig minden szlikséges karbantartasi intézkedeést el kell végezni. A cementtartalmu aljzatot megfeleléen mechanikusan
eld kell késziteni (pl. csiszolassal, robbantassal, marassal stb.) az egyenetlenségek kiegyenlitése, a nyilt fellileti textura elérése és
az optimalis tapadas biztositasa érdekében.

A fellletnek szdraznak és a felszallé nedvességtol védettnek, stabilnak, tisztanak és por-, zsir-, olaj- stb. mentesnek kell

lennie. A laza, morzsalékos.anyagot ecsettel vagy csiszolassal, megfelel6 géppel és nagy szivoteljesitmény(i porszivéval
teljesen el kell tavolitanit

A fellletnek a lehetGidegsimabbnak és egyenletesnek, valamint folyamatosnak (azaz hézagoktdl, repedésektél stb. mentesnek)
kell lennie.

Az aljzat javitasat, a hézagok, Uregek kitoltését es a fellilet kiegyenlitését megfeleld javité termékekkel kell elvégezni, mint
példaul Epoxol® CM 6ntott epoxi-cement habarcs és Epoxol® Putty epoxi gitt vagy/és Epoxol® Primer SF-P és M-32
kovahomok keverékével (megkozelitéleg 1:1 - 2 m/mazsa keverési arany) a megfelel$ alapozast kévetéen.

Fémfeliiletek (vas - acél)

A fémfelilleteket homokfuvassal vagy drotkefével megfelelGen el kell késziteni, és szaraznak, portdl, szennyez&déstél,
zsiros és olajos anyagoktdl, valamint rosszul tapadé bevonatoktél'mentesnek kell lennilik. Rozsdas teriileteken ajanlott a
Neodur® Metalforce kémiai rozsdaatalakitd helyi alkalmazasa. Az Uj fémfeliileteket Neotex® 1021 olddszerrel kell
zsirtalanitani.

Alapozé

Az aljzat stabilizalasa ésa porusok lezarasa, valamint a késGbbi epoxi bevonat er6sebb tapadasahoz és nagyobb
fedGképességéhez sziikséges optimalis feltételek megteremtése érdekében ajanlott az Epoxol® Primer olddszeres epoxi
alapozé vagy egy alternativ, alkalmas NEOTEX® alapozé (lasd a tdblazatot) hasznalata, az aljzattdl fliggben. Fokozott
porozitasu aljzatok esetén tovabbi alapozérétegre lehet sziikség.
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Alkalmazas

Sima epoxi bevonat

Az alapoz6 szaradasa utan ajanlott az els6 réteg Neopox® Satine 8 m% Neotex® 1021 olddszerrel higitott Neopox® Satine-t
hengerrel, ecsettel vagy airless permetezéssel felvinni. A masodik réteget ugyanigy kell felvinni ~24 éraval az elsé réteg utan
(szintén a légkori viszonyoktdl fliggben), 4-8 tomegszazalék Neotex® 1021 olddszerrel higitva. Minden tovabbi rétegnél a
Neopox® Satine-t 4 tomegszazalék Neotex® 1021 olddszerrel higitva kell felvinni.

A két A és B komponenst elére meghatdrozott ara
felhordas soran 3-5 percig keverik alacsony fo
alaposan keverjlik, hogy a keményité (B k
A keveréket rovid ideig (~1 perc) a tarta
az A komponens keverése ajanlott.

OA : 20B w/w) keverik dssze, és az olddszer hozzaaddsa utan a
romos keverdvel. Fontos, hogy a tartaly aljan és falainal is
eloszoljon.

ik. A keverés el6tt mechanikusan

1ZOLUJ.TO
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Csuszdsgatlo epoxi bevonat Neotex® Antiskid M hozzdaddsdval

Az alapoz6 szaradasa utan a Neopox® Satine-t a fenti eljarasnak megfelelGen hengerrel, ecsettel vagy airless szdrassal kell
felvinni. A Neopox® Satine keverése soran a rendszer utolso rétegének felhordasa el6tt a Neotex® Antiskid M csiszasgatlo
adalékanyagot 1,5-2,5 tomegszazalékos ardnyban adjuk a keverékhez, majd a keveréket alacsony fordulatszdmu elektromos
keverével ~1 percig Ujra 6sszekeverjlk, és a Neopox® Satine-t hengerrel vagy ecsettel felhordjuk a fellletre.

Csuszdsgatlo epoxi bevonat szilikahomokkal, M-32 sugdrzdssal

2Az alapozas utdn és a Neotex® 1021 olddszerrel 8 tomegszazalékban higitott Neopox® Satine elsd rétegének felhordasa
kézben ajanlott a még friss Neopox® Satineirétegre M-32 szilikahomokot szérni a telitettségig, a becsiilt homokfogyasztds 2-
3 kg/m . Szaradas utan a laza szemcséket nagy szivoerejl porszivoval el kell tavolitani, és a fellleti egyenetlenségeket el kell
csiszolni.

A feliiletet ezutdn Neotex® 1021 olddszerrel 4-8 tomegszazalékban higitott Neopox® Satine-nal kell lezarni, amelyet a kivant
csuszasallosagtol fliggben 1 vagy 2 rétegben kell felvinni.

Kilonleges megjegyzesek

= A Neopox®Satine nem alkalmazhato paras kértlmények kozott, illetve ha a termék felhordasa vagy
kikeményedése soran varhatoan paras kortilmények uralkodnak. A megnovekedett paratartalom hatranyosan
befolyasolhatja a tapadast, a film tulajdonsagait és/vagy a végeredményt (pl. elken6dott felllet, ragacsossag).

= Az OsszetevGket nem szabad nagyon alacsony vagy nagyon magas h6mérsékleten tarolni, kiilondsen keverés
el6tt. A keverést és a keverést lehetéleg arnyékban kell végezni. A 'keverék keverését mechanikusan kell
végezni, nem pedig kézzel, ruddal, stb.

= Az anyag tulzott keveredését kerilni kell, hogy csokkentsilik a leveg6 beszoruldsanak kockazatat. A keverék
O0sszekeverése utan ajanlott az anyagot rovid idGre felvinni, hogy elkeriljiik a magas hémérsékletet és az esetleges
megkeményedést a doboz belsejében.

= Az aljzat h6mérsékletének legaldbb 3°C-kal a harmatpont felett kell lennie, hogy csdkkenjen a
padlofelileten a kondenzacié vagy a viragzas veszélye.

= Az anyag természetébdl adodoan a végss bevonat UV-sugarzasnak vald kozvetlen és tartds kitettsége idGvel
krétafoltosodast okozhat. Emiatt nem ajanlott kiltéri alkalmazasokhoz.

= Ha az egymast kovetd rétegek kézott hosszabb id6 (> 36 ora) telik el, ajanlott az el6z6 réteg felliletét kissé
megcsiszolni, hogy elkeriilhetSk legyenek a kovetkezs réteggel kapcsolatos esetleges tapadasi problémak.

= A meglévs epoxi bevonatokra torténé felhordas el6tt a teljes felliletet enyhén le kell csiszolni.

= Aszikséges csuszasalldsagtol fliggben a kvarc kikildés nagyobb szemcseméretd (pl. 0,4-0,8 mm) kvarc
homokkal is elvégezhetd. Ebben az esetben a tomits6 rétegek szdma és a teljes fogyasztas névekedhet.
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Karbantartdsi utasitasok

= Kisebb foltok és foltok esetén ajanlatos azokat a lehet6 leghamarabb eltavolitani egy puha ruhaval.
Meleg, tiszta vizzel egylitt (h6mérséklet <+60 °C).

= Afelilet por és szennyez6désektdl vald karbantartd tisztitdsahoz ajanlott porszivot vagy puha sortéjd sepriit
hasznalni. Kemény keféket vagy drétokat n abad hasznalni a foltok eltavolitasara.

ahoz kemény habszivacsos felmosérongyot és vizbGl és
janlott haszndlni. Ezutdn Ooblitse le tiszta meleg vizzel
uletet.

= A megkeményedett foltok fellleté
ammoniabol készilt oldatot (~3%
(h6mérséklet <+60 °C), és puhar

jszerek hasznalata ajanlott (pH 7 és 10 kozott).
oncentraciéju dsszetevéket tartalmazé

ait az optimalis vizzel vald higitasra
9szert, ajanlott egy kis teriileten tesztet

= Kereskedelmi tisztitdszerek
Kerilni kell a vizben oldé
szappanokat vagy altala
vonatkozdan. Mind
végezni.

1ZOLUJ.TO
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Megjelenés (gydgyitott)

Festé
kek

Csomagolas

Tisztitoeszkozok -
Folteltavolitas

lllékony szerves vegyiiletek
(v.0.C.)

UFI-kad

ENEOTEX

Szatén

Fehér RAL 9003, vilagossziirke RAL 7035

Kilon megegyezés alapjan egyedi drnyalatok rendelhetdk.

Készletek (A+B) 12 kg és 6 kg a fenti RAL szinekben, fémdobozban Készletek (A+B)
egyenként 1,2 kg, RAL9003 szinben, fémdobozban.

Neotexom® 1021 kozvetlenil a felhordas utan. Mechanikusan megkeményedett foltok
esetén

A 2004/42/EK unids iranyelv szerinti V.0.C.-hatarérték erre az AjSB kategdriaju termékre
"Reaktiv teljesitmeényl bevonatok kétcsomagolasban": (hatarérték 2010.1.1.). A
felhasznalasra kész termeék V.0.C.-tartalma <500 g/I.

Alkatrész A: MFGO-EOWY-0006-4W1G
B komponens: 6\WW70-TORX-200P-PGD1

Stabilitas tarolasa

2 év, az eredeti lezart tartalyban tarolva, fagy, nedvesség és
a napfény altal

A jelen m(iszaki adatlapon a termék felhaszndlasara és alkalmazaséara vonatkozd informaciok a NEOTEX® SA tapasztalatain és ismeretein alapulnak. Szolgaltatasként kindljuk a tervezék és kivitelez6k
szamara, hogy segitsiik Gket a lehetséges megolddsok megtalalasaban. A NEOTEX® SA, mint beszallité azonban nem ellendrzi a termék tényleges felhaszndlasat, és ezért nem véllal felelGsséget a
felhasznalas eredményéért. A folyamatos miiszaki fejlédés kovetkeztében lgyfeleink feladata, hogy mUszaki osztalyunkon ellenérizzék, hogy ez az adatlap nem valtozott-e egy Ujabb kiadassal.
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